Pour le traitement biologique des eaux usées domestiques

5 étoiles au test Euro-NDG eau !

w ELURO-NDGeauy®

MICROSTATIONS D EPURATION MODULAIRE

de 6 EH a 1350 EH* @
* équivalent habitant




Cuve en structure sandwich
PEHD & polyuréthane

Epaisseur des parois entre 5 et 10 cm en
fonction de la taille de I'ouvrage

Test de surclassement (aolt 2009 et 2010)

Possibilité de pose hors sol grace au
traitement anti UV

Possibilité de pose en nappe phréatique
temporaire ou permanente

Poids d’une 6 EH : 510 kg - Transportable sur
site grace a un camion benne 3,5 T

Cuve garantie 20 ans

Stabilité du processus de dégradation par
temps froid

Stabilité vis-a-vis du PH et des gaz de
fermentation

Un fonctionnement sécurisé

Permet de concentrer les macro déchets
prioritairement dans un seul compartiment

Stabilité du process méme en cas de
variation de charge entrante

Pas de produit chimique

Pas de pompe uniquement par systeme
venturi (air lift) jusqu’ a 53 EH

Compresseur a membrane jusqu’a 25 EH
Aérateur sans piece a changer
Pieces électromécaniques garanties 2 ans

Limite les contraintes d’exploitation

Traitement de 189 m® d’eau entre deux
vidanges pour une 6 EH

Un co(t électrique de 60€/an pour une 6 EH

Installation et mise en service

Déchargeable par chariot mais aussi livrée
avec sangles perdues

Installation grace a une simple pelle de
chantier (5 T minimum)

Faible perte de charge entre entrée et sortie
(mini 5 cm)

Rehausses complémentaires de 10 cm pour
I'acces, disponibles en stock

Diameétre de 2,26 m pour tous les modeles
Limite les volumes de terrassement

Moins de dégats dans le jardin lors d’une
réhabilitation

Une seule prise de courant a brancher

Panneau de controle avec alarme sonore et
visuelle

Panneau avec fonction économique de
fonctionnement en sous charge (vacances)

Pas de deuxieme intervention a prévoir apres
la période de démarrage

Guide de mise en service simple et utilisable
par un néophite

Accessibilité et implantation

Limite les risques d’odeur

Permet d’y intégrer le surpresseur sans
dépasser le niveau du sol fini

Limite les risques de chute pour les opérateurs

Colts d’exploitation limités
Assurance d’une bonne exploitation

Intégrable facilement en espace vert

Cuve et cloisons réalisées
en une seule opération

Résistance mécanique renforcée et
étanchéité garantie entre les compartiments

100% étanche



3

NDG eau,
une techno

Une solution microstation utilisée depuis plus de trente ans
Bénéficie de I'expérience des autres pays européens (Allemagne, Belgique.....)

Une technologie qui protége le sol Capacité de traitement [ IEG[TERGHE
'eau en sortie est admissible au milieu naturel —_—
Traitement indépendant de I'aptitude du sol en place

Retour Tension

Décantation  Chambre Décantation .
) it oA == Poids de boue électrique

primaire du lit fixe  secondaire Compresseur

(m) (m)  (mm)  (m) (m?) (m?) (m?) (kg) HP10o  Qysteme 20V

Une efficacité de traitement facile a prouver
Controle direct de la qualité des eaux en sortie de I'ouvrage possible > g 226 202 110 089 O, : 0,75 0,50 510 9BW 14W  1,54kwh/jour

Moins de contraintes d’odeur
Aucune production de nuisance olfactive perceptible au niveau de nos
microstations monocuves démontrée par des tests

Un coit d’exploitation réduit

Volumes de boue a extraire moins importants qu’en filiere classique Capacité de traitement HIELTTRER RS

Elle libére de la place dans votre jardin o ‘ . ) Decontation  Ghampre  Decantation Poids  Compresseur jipout  fension
Plus d'opportunités pour I'implantation des arbres, de piscine et pour la 4 ¢ & steme .
circulation des véhicules S (m?) (m?) (m?) tkg) HP 120 Venturi 1-,

, . P . L. L e , 0,89 690 115W 14W  2,35kwh/jour
Un concept d’emprise réduite plus simple a implanter et a réaliser qu’une

filiere classique
Un seul ouvrage, beaucoup moins contraignant a implanter, qualité et volume
des matériaux de remblai moins onéreux

Llensemble de nos microstations utilise la technologie du

o g . P i X . Capacité de traitement UL [VEWLRS
lit fixe immergé aéré, réputée comme la technologie ayant

A i A - : ' Décantatio Chambre  Décantatio . Reto Tensio
|e.S rende,ments .e.puratOIre,S |eS . p|US Stab|eS: et ne ngces ¢ prinr)mirlen du lit fi)Ee secorr11d¢':llirt;1 Poids  Compresseur de bolil:a élegtrilqlr}e
sitant qu'un minimum d’entretien. Le systéme fonctionne - o

~ ;. . , . . steme
grace aux bactéries qui se développent sur le bioblok qui offre (m?) (m?) (m?) (kg) HP 200 Venturi N

Iune gra{nde surface o!e .contact entre la blgrqasge, I'oxygéne et . 920 10w MW 430kwhijour
I'eau usée, tout en optimisant le processus d'aération.

: Fil d'eau d'entrée

: Fil d'eau de sortie
C’est aussi un moyen trés économique de traitement
des eaux usées domestiques. En effet, les bactéries
ne sont pas en mouvement dans |'eau et le systeme n'a
pas besoin d'une phase supplémentaire pour séparer les

bactéries de |'eau traitée.

Processus de traitement

Etape 1| Décantation primaire des eaux
usées a double compartiment
(compartiments 1 et 2 )

Dés la fin de |'étape de traitement biologique, |'eau
s'écoule vers le compartiment de clarification. Ensuite, le
principe de la recirculation des boues, grace au systeme
venturi, permet de retraiter la biomasse résiduelle vers
le compartiment de décantation primaire, jusqu’a la
prochaine vidange.

Panneau de controle

Etape 2| Traitement biologique des eaux
usées (compartiment 3 )

Polyéthyléne p . .
yery Etape 3 Décantation finale des eaux avant
| | rejet (compartiment 4 ) 3 3
B ! Sortie d'eau
Epaisseur de la paroi :
5 cm minimum

Entrée d’'eau




Capacité de traitemenm

Poids
Décantation Chambre  Décantation Retour Tension
) n Dbt Fee Fes primaire du lit fixe  secondaire 1¢e gu 2¢ 3e 4e Compresseur de boue électrique
cuve cuve cuve
P
(m (M (mm) (m) (m) () (m?) (m?) (ko)  (kg) (ko)  SAHs5 Pormpe 7oV
2,26 3,05 160 1,00 1,10 13,96 6,70 4,29 560 850 680 750W 250W 12,75kwh/jour

Gamme multi

Capacité de traitement I [TERELNS,

Capacité de traitement EIEL[TEWANS,]

Compresseur
1
. Poids
Décantation Chambre Décantation Retour Tension
%) o DIt Fee Fes primaire du lit fixe  secondaire qére 2e Compresseur de boue électrique
cuve cuve
Poids
3 3 3 Systeme 230V Décantation Chambre Décantation Pompe Retour Tension
(m) (m) (mm) (m)  (m) (m?) (m?) (m?) tkg)  (kg) HP 200 Venturi 1~, & H DN Fee Fes primaire  du lit fixe secondaire 1ee, 2¢  4e 5 dalimentation COMPTeSSeUT  de'houe électrique
ou 3°cuve cuve cuve
2,26 2,02 110 057 0,96 3,70 1,80 1,05 375 550 210W 14W 4,32kwh/jour b b 30V
ompe ompe
(m)(m) (mm) (m) (m) (m?) (m?) (m?) (kg) (kg) (kg) submersible 2BH7 410 submersible 1~,
2,26 3,06 160 1,00 1,10 20,85 6,70 4,29 560 850 680 550W 1100W 250W 16,72kwh/jour
Pompe d'alimentation Compresseur Pompe a boue
AY
Capacité de traitement IV Y5,
Compresseur
D Chamb D Foids R Te
écantation ambre écantation etour ension
%) H DN Fee Fes primaire du lit fixe  secondaire qére 2e Compresseur de boue électrique
cuve cuve
Systéme 230V
(m (m) (mm) (m)  (m) (m?) (m?) (m?) (kg) (kg) ~ SAH45  3ySIem >
2,26 3,056 160 1,00 1,10 7,07 2,96 2,16 560 960 550W 14W 6,60kwh/jour
Capacité de traitement ERITEL VRIS,
.......................................................................................................................................................................................................................... 5 . 5 Poids - " -
écantation ambre Décantation ompe etour ension
J H DN Fee Fes primaire  du litfixe secondaire 1¢e 20, 3¢  5e 6 dalimentation COMPTeSSeUT  dehoue électrique
oudeclve cuve cuve
3 3 3 Pompe Pompe 230V
Capacité de traitement JERTECIELEAS; (m) (m) (mm) (m) (m) (m?) (m?) (m?) tkg)  (ka)  (ka)  gupmersible  2BH7 410 g pmersible 1,
Poids 2,26 3,06 160 1,00 1,10 27,74 6,70 4,29 560 850 680 550W 1100W 250W 16,72Kwh/jour
Décantation Chambre Décantation Pompe Retour Tension
1%} H DN Fee Fes primaire du litfixe  secondaire 1ézuo\>162e ct?\e/e d'alimentation C°MPTeSSeUr dehoue électrique Pompe d'alimentation Compresseur Pompe & boue
\ \
Pompe Systéme 230V
(m)  (m) (mm) (m) (m) (m?) (m?) (m?) (kg) (kg)  supbmersible ~ SAH55 Venturi 1,
2,26 3,05 160 1,00 1,10 13,96 2,96 2,16 560 960 550W 750W 14W 9,29kwh/jour

Pompe d'alimentation Compresseur
A \




Agrements

i

Concentration moyenne de |'effluent Rendements épuratoires

en sortie de station

. DCO DBO5 MES DCO DBO5 MES
Centre de test agrée (mgh)  (mgh)  (mgh) (%) (%) (%)
Type XXS 6 EH Traitement de |'azote et du carbone 61 12 19 89 97 92

DCO : Demande Chimique en Oxygene - NH4+ : Azote Ammoniacal
DBO5 : Demande Biologigue en Oxygéne en 5 jours
MES : Matieres En Suspension

NDG eau commercialise et stocke toute une gamme de microstations d'épuration de 6 a 1350
équivalent habitant. NDG eau dispose d'un service technique qui vous accompagne et vous conseille
dans vos études et réalisations. Un service de logistique globale en charge des stocks, du SAV

et des transports, apporte son expertise pour son réseau de distribution.
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